
Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzeżone.
Powielanie naszych rysunków zawsze z podaniem źródła pochodzenia.1070
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GN 920.1 RoHS

Dociski klinowe
SPECYFIKACJA
Wykonania
-- Typ GL: gładkie szczęki
-- Typ GA: z dwoma otworami nagwintowanymi do mocowania 

szczęk
-- Typ RF: radełkowana powierzchnia dociskowa szczęk

Stal

-- Powierzchnie klina hartowane
-- Powierzchnia oksydowana na czarno

Śruby z łbem walcowym DIN 7984
Klasa wytrzymałości na rozciąganie 10.9 (1000 N/mm2)

INFORMACJE
Mocowanie elementu dociskiem klinowym GN 920.1 odbywa się 
poprzez dokręcanie śruby. Klin wypycha szczęki na boki dociskając 
obrabiany materiał.
Po odkręceniu śruby, docisk wraca do pozycji wyjściowej poprzez 
wewnętrzną sprężynę zmniejszającą naprężenie.
Dociski klinowe są stosowane do wielopunktowego docisku 
elementów, ale mogą być również użyte do docisku w jednym 
punkcie.
Podłużny rowek docisku kompensuje tolerancje obrabianego 
elementu.

GN 920.1GN 920.1
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� 2/2GN 920.1 RoHS

Dociski klinowe
SPECYFIKACJA
Wykonania
-- Typ GL: gładkie szczęki
-- Typ GA: z dwoma otworami nagwintowanymi do mocowania 

szczęk
-- Typ RF: radełkowana powierzchnia dociskowa szczęk

Stal

-- Powierzchnie klina hartowane
-- Powierzchnia oksydowana na czarno

Śruby z łbem walcowym DIN 7984
Klasa wytrzymałości na rozciąganie 10.9 (1000 N/mm2)

INFORMACJE
Mocowanie elementu dociskiem klinowym GN 920.1 odbywa się 
poprzez dokręcanie śruby. Klin wypycha szczęki na boki dociskając 
obrabiany materiał.
Po odkręceniu śruby, docisk wraca do pozycji wyjściowej poprzez 
wewnętrzną sprężynę zmniejszającą naprężenie.
Dociski klinowe są stosowane do wielopunktowego docisku 
elementów, ale mogą być również użyte do docisku w jednym 
punkcie.
Podłużny rowek docisku kompensuje tolerancje obrabianego 
elementu.

GN 920.1 Dociski klinowe

GN 920.1

Oznaczenie d b a min. a maks. h1 h2 h3 l maks. m

Siła zacisku 
na szczękę 
zaciskową 

w [kN]

Maks. moment 
siły dokręcenia 

w [Nm]

GN 920.1-M8-21-GA M 8 21 39.5 44.5 15 4.5 7.5 15 10 15 25 102
GN 920.1-M8-25-GA M 8 25 39.5 44.5 15 4.5 7.5 15 12 15 25 119
GN 920.1-M8-32-GA M 8 32 39.5 44.5 15 4.5 7.5 15 16 15 25 150
GN 920.1-M8-40-GA M 8 40 39.5 44.5 15 4.5 7.5 15 20 15 25 182
GN 920.1-M8-50-GA M 8 50 39.5 44.5 15 4.5 7.5 15 30 15 25 228
GN 920.1-M12-40-GA M 12 40 40 45.5 22 4.5 11 21 20 30 85 275
GN 920.1-M12-50-GA M 12 50 40 45.5 22 4.5 11 21 30 30 85 341
GN 920.1-M8-21-GL M 8 21 39.5 44.5 15 4.5 - 15 - 15 25 100
GN 920.1-M8-25-GL M 8 25 39.5 44.5 15 4.5 - 15 - 15 25 114
GN 920.1-M8-32-GL M 8 32 39.5 44.5 15 4.5 - 15 - 15 25 152
GN 920.1-M8-40-GL M 8 40 39.5 44.5 15 4.5 - 15 - 15 25 185
GN 920.1-M8-50-GL M 8 50 39.5 44.5 15 4.5 - 15 - 15 25 231
GN 920.1-M12-40-GL M 12 40 40 45.5 22 4.5 - 21 - 30 85 276
GN 920.1-M12-50-GL M 12 50 40 45.5 22 4.5 - 21 - 30 85 350
GN 920.1-M8-21-RF M 8 21 34.5 39.5 15 4.5 - 15 - 15 25 89
GN 920.1-M8-25-RF M 8 25 34.5 39.5 15 4.5 - 15 - 15 25 104
GN 920.1-M8-32-RF M 8 32 34.5 39.5 15 4.5 - 15 - 15 25 150
GN 920.1-M8-40-RF M 8 40 34.5 39.5 15 4.5 - 15 - 15 25 179
GN 920.1-M8-50-RF M 8 50 34.5 39.5 15 4.5 - 15 - 15 25 193
GN 920.1-M12-40-RF M 12 40 40 45.5 22 4.5 - 21 - 30 85 268
GN 920.1-M12-50-RF M 12 50 40 45.5 22 4.5 - 21 - 30 85 333

Typ RF: radełkowana powierzchnia dociskowa szczęk

Typ GA: z dwoma otworami nagwintowanymi do mocowania szczęk

Typ GL: gładkie szczęki (do wykonania nietypowego konturu szczęk)

GN 920.1


