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Elementy maszyn 9

GN 920.1

Dociski klinowe

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ GL: gtadkie szczeki

- Typ GA: z dwoma otworami nagwintowanymi do mocowania
szczek

- Typ RF: radetkowana powierzchnia dociskowa szczek

Stal

- Powierzchnie klina hartowane

- Powierzchnia oksydowana na czarno

Sruby z tbem walcowym DIN 7984

Klasa wytrzymatoéci na rozcigganie 10.9 (1000 N/mm?)

INFORMACJE

Mocowanie elementu dociskiem klinowym GN 920.1 odbywa sie
poprzez dokrecanie sruby. Klin wypycha szczeki na boki dociskajac
obrabiany materiat.

Po odkreceniu $ruby, docisk wraca do pozycji wyjsciowej poprzez
wewnetrzna sprezyne zmniejszajaca naprezenie.

Dociski klinowe sa stosowane do wielopunktowego docisku
elementéw, ale moga by¢ réwniez uzyte do docisku w jednym
punkcie.

Podfuzny rowek docisku kompensuje tolerancje obrabianego
elementu.
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Typ GL: gtadkie szczeki (do wykonania nietypowego konturu szczek)

Typ GA: zdwoma otworami nagwintowanymi do mocowania szczek
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Typ RF: radetkowana powierzchnia dociskowa szczgk 12
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GN 920.1
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_ | s Ak Maks. moment
Oznaczenie d b amin. amaks. hi h2 h3 | maks. m zaciskowa sity dokrecenia
w [kN] w [Nm] 17
GN 920.1-M8-21-GA M8 21 395 445 15 4.5 75 15 10 15 25 102
GN 920.1-M8-25-GA M8 25 395 445 15 45 75 15 12 15 25 119 18
GN 920.1-M8-32-GA M8 32 395 445 15 4.5 75 15 16 15 25 150
GN 920.1-M8-40-GA M8 40 395 445 15 4.5 75 15 20 15 25 182
GN 920.1-M8-50-GA M8 50 395 445 15 45 75 15 30 15 25 228
GN 920.1-M12-40-GA M 12 40 40 455 22 4.5 11 21 20 30 85 275 o
GN 920.1-M12-50-GA M 12 50 40 455 22 4.5 1 21 30 30 85 341 c
GN 920.1-M8-21-GL M8 21 395 445 15 45 - 15 - 15 25 100 §
GN 920.1-M8-25-GL M8 25 395 445 15 45 = 15 = 15 25 114 ©
GN 920.1-M8-32-GL M8 32 395 445 15 45 - 15 - 15 25 152 g
GN 920.1-M8-40-GL M8 40 395 445 15 45 o 15 o 15 25 185 ©
GN 920.1-M8-50-GL M8 50 395 445 15 4.5 - 15 - 15 25 231 Gé
GN 920.1-M12-40-GL M 12 40 40 455 22 4.5 = 21 = 30 85 276 %
GN 920.1-M12-50-GL M 12 50 40 455 22 4.5 - 21 - 30 85 350
GN 920.1-M8-21-RF M8 21 345 395 15 4.5 = 15 = 15 25 89
GN 920.1-M&-25-RF M8 25 345 395 15 45 - 15 - 15 25 104
GN 920.1-M8-32-RF M8 32 345 395 15 4.5 o 15 S 15 25 150
GN 920.1-M8-40-RF M8 40 345 395 15 45 - 15 - 15 25 179
GN 920.1-M8-50-RF M8 50 345 395 15 45 - 15 - 15 25 193
GN 920.1-M12-40-RF M 12 40 40 455 22 4.5 - 21 - 30 85 268
GN 920.1-M12-50-RF M 12 50 40 45.5 22 4.5 = 21 S 30 85 333

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. e_\ “mm'[n
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia L@ 1071



